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<#> 

Количество дефектов, обнаруженных организациями 

проводящими ВТД в ООО «ГТНН» на 1 км трассы в период  

2008-2018 г.г. 
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Натурные испытаний оборудования ВТД в 2017 году. 

Директивная документация ПАО «Газпром» 
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Натурные испытаний оборудования ВТД. 

Разработка технического задания 

Схема расположения техники при проведении испытаний ВТУ 

- Отобраны трубы, демонтированные при проведении ремонтных 

работ в 2017г. С естественными дефектами 

- Выбрано оборудование и оснастка для нанесения искусственных 

дефектов 

- Разработана схема расстановки и движения техники во время 

испытаний 

8 



Натурные испытаний оборудования ВТД. 

Схема модернизации стенда 

Схема до модернизации стенда 

Схема модернизации стенда 
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Стендовые испытания оборудования для проведения ВТД 

ЗАО «Газприборавтоматикасервис»» 

КРОТ СК 1400 

Дефектоскоп поперечного намагничивания имеет двухсекционное исполнение (сцепка). Учитывая 

значительную массу (7,6 т и более) и длину (до 4,5 м) двухсекционных внутритрубных устройств, при 

их эксплуатации необходимо наличие соответствующих лотков в камерах запуска/приема. 

При протяжках и пропусках механических повреждений, отказов узлов и элементов внутритрубных 

устройств не зафиксировано. 

Основные паспортные характеристики : 

Максимальная масса – 6980 кг; 

Длина – 4300 мм; 

Диапазон рабочих скоростей - 0,5 до 3,0 м/с; 

Оснащённость активным регулятором скорости – 

оснащен 

Измеренные значения магнитного поля составили 6.4-11,6 кА/м. По результатам статических измерений 

зафиксирована неравномерность поля в зоне датчиков и наличие участков с «провалами» до 1,5-3,0 

кА/м. 

АО «Газпром оргэнергогаз»» 

МДПР-1400 

Основные паспортные характеристики: 

Максимальная масса – 4500 кг; 

Длина (в сцепке) – 3000 мм; 

Диапазон рабочих скоростей - 0,5 до 4,0 м/с; 

Оснащённость активным регулятором скорости – 

оснащен (прямоточный) 

По результатам статических измерений существенных неравномерностей магнитного поля в зоне 

датчиков не зафиксировано. Средние скорости протяжки ВИП по стенду составили от 1,1 м/с до 2,3 

м/с и находились в рабочем диапазоне скоростей (0,5-4,0 м/с) 

АО «Бейкер Хьюз Технологии и Трубопроводный Сервис» 

56МТК (TFI) 

Основные паспортные характеристики: 

Максимальная масса – 4000 кг; 

Длина – 3000 мм; 

Диапазон рабочих скоростей - 0,5 до 4,0 м/с; 

Оснащённость активным регулятором 

скорости – оснащен (прямоточный 

ООО «НПЦ «Внутритрубная диагностика» 

По результатам статических измерений существенных неравномерностей магнитного поля в зоне 

датчиков не зафиксировано. Средние скорости протяжки ВИП по стенду составили от 1,6 м/с до 2,1 м/с 

и находились в рабочем диапазоне скоростей (0,5-4,0 м/с) 

ДМТПБ-1400 

Основные паспортные характеристики: 

Максимальная масса – 4000 кг; 

Длина – 3000 мм; 

Диапазон рабочих скоростей - 0,5 до 4,0 м/с; 

Оснащённость активным регулятором скорости – 

оснащен (прямоточный) 

Проведение испытаний – 08.08.17 - 09.08.17 

Проведение испытаний – 10.08.17 - 11.08.17 

Проведение испытаний – 19.09.17  Проведение испытаний – 21.09.17 – 22.09.17 
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Выявление искусственных дефектов различными комплексами ВТД по 

данным ООО «Газпром ВНИИГАЗ» 
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Выявление и идентификация дефектов КРН на испытательном стенде 

различными комплексами по данным ООО «Газпром ВНИИГАЗ» 
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Результаты натурных испытаний оборудования для проведения ВТД. 
Починковское ЛПУМГ, МГ «Уренгой-Центр 1»  КС Починковская – р.Мокша  (2519-2584 км) 

ЗАО «Газприборавтоматикасервис»» 

КРОТ СК 1400 

 после прохождения участка МГ  

Видимые повреждения отсутствуют. 

Средняя скорость пропуска дефектоскопов по 

участку ЛЧ МГ составила 2,5 м/с и 

находились в рабочем диапазоне 

При пропуске опытного образца УМДП-1400 

зафиксирована его остановка в крановом 

узле камеры приема, износ манжет, 

повреждение 10 датчиков и переднего 

амортизатора. Средняя скорость 

профилемера превысила рабочий диапазон и 

составила 6,0 м/с, несмотря на то, что он 

был в сцепке с регулятором скорости. 

ОАО «Оргэнергогаз»» 

МДПР-1400  

после прохождения  участка МГ 

Видимые повреждения отсутствуют. 

Средние скорости пропуска дефектоскопов по 

участку ЛЧ МГ составили 2,1 м/с, 2,7 м/с и 

находились в рабочем диапазоне. 

АО «Бейкер Хьюз Технологии и Трубопроводный Сервис» 

56МТК (TFI) 

 после прохождения участка МГ  
 

ООО «НПЦ «Внутритрубная диагностика» 

Видимые повреждения отсутствуют. 

Средняя скорость пропуска дефектоскопов 

по участку ЛЧ МГ составила 2,1 м/с и 

находилась в рабочем диапазоне. 

ДМТПБ-1400 

после прохождения участка МГ 

Проведение испытаний –  

09.08.17 - 11.08.17 

Проведение испытаний –  

12.08.17 - 14.08.17   

(10.10.17 – повторный пропуск) 

Проведение испытаний –  

20.09.17 – 24.09.17 

Проведение испытаний –  

24.09.17 – 27.09.17 
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Выявляемость естественных дефектов различными комплексами ВТД в трассовых условиях 

Починковское ЛПУМГ, МГ «Уренгой-Центр 1»  КС Починковская – р.Мокша  (2519-2584 км)  по данным 

ООО «Газпром ВНИИГАЗ»  
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Совещание  по рассмотрению результатов 

ПХД за 2015 год  
<#> 

Результаты оценки сходимости обнаружения труб с дефектами в виде 
трещин при проведении трассового этапа испытаний на участке МГ 
«Уренгой-Центр 1»  КС Починковская – р.Мокша  (2519-2584 км)  

 

 

№ 

трубы 
НПЦ ВТД ОЭГ ГПАС Б-Х Данные НО (MAX) 

632 
Зона продольных 

трещин 

Аномалия продольного 

шва, коррозия 

Аномалия продольного 

шва 
Коррозия 

ЗПТ в области 

продольного шва 
950х150х2,7 

1130х135х0,5 

2176 
 Зона продольных 

трещин  

 Зона продольных 

трещин, коррозия 
Коррозия Каверны ЗПТ 2200х130х6,1 

2177 
 Зона продольных 

трещин  
- Коррозия - ЗПТ 630х140х4,1 

2460а - - - - ЗПТ 2130х170х2,8 

2461 
 Зона продольных 

трещин  
- 

Зона продольных 

трещин 
Коррозия ЗПТ 720х110х5,1 

2464 
 Зона продольных 

трещин  
- - - КРН 210х40х3,5 

2583 
Зона продольных 

трещин, коррозия 
- Коррозия Коррозия ЗПТ 390х250х4,5 

2633 
Зона продольных 

трещин 

Механическое 

повреждение 

Механическое 

повреждение 
- ЗПТ 210х290х5,4 

3158 - - - - ЗПТ 310х320х2,2 

3159 - 

Коррозия 

Технологический 

дефект 

 Зона продольных 

трещин  
Коррозия ЗПТ (+12 зон ЗПТ) 1380х210х2,8 

3237 
 Зона продольных 

трещин  
Коррозия - Поперечная канавка 

ЗПТ 

 
1380х90х5,2 

4046 
 Зона продольных 

трещин  
Коррозия - - 

ЗПТ 

 
300х90х6,9 

4261 
 Зона продольных 

трещин  
Коррозия - Коррозия ЗПТ 600х100х4,1 
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Программа сотрудничества между ООО «Газпром трансгаз Нижний 

Новгород» и ООО «Газпром ВНИИГАЗ» на 2018-2022 годы 

<#> 

• Совершенствование требований к 
изделиям, материалам и 
конструкциям, предназначенным для 
диагностики, ремонта и 
строительства объектов транспорта 
газа. 

• Оценка работоспособности МГ, 
подверженных КРН. 

• Научно-техническое сопровождение 
исследовательских и ремонтных 
работ на объектах ООО «Газпром 
трансгаз Нижний Новгород» с 
применением сварочных и 
родственных технологий 

• Подготовка и повышение 
квалификации специалистов 
сварочного производства и   
специалистов неразрушающего 
контроля по новым программам  
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Оценка работоспособности МГ, подверженных КРН 

• Проведение лабораторных и натурных 

исследований  стресс-коррозионных 

дефектов глубиной менее 10-15 % от 

толщины стенки для определения 

кинетики и механизмов их развития в 

процессе эксплуатации МГ 

• Разработка Методики проведения 

обследований в шурфах труб со 

стресс-коррозионными дефектами 

глубиной менее 10-15 % от толщины 

стенки трубы. 

• Разработка Методики оценки степени 

опасности и определения видов 

ремонта стресс-коррозионных 

дефектов глубиной менее 10-15 % от 

толщины стенки трубы при проведении 

капитального ремонта 

<#> 17 



Выводы и предложения 

1. Результаты проведенных стендовых и трассовых испытаний ВТУ в 2017 году, проведенных на базе 
ООО «Газпром трансгаз Нижний Новгород», соответствуют результатам анализа данных ВТД 2008-
2018г.г. в части обнаружения и идентификации стресс-коррозионных дефектов. 

2. Учитывая то, что ВТД является основным источником диагностической информации, напрямую 
влияющей на объемы капитального и текущего ремонта, с целью повышения качества и 
эффективности проведения работ по ВТД  необходимо продолжение разработки нормативов 
унификации требований к ВТУ, проведению работ по ВТД и оценке степени опасности 
обнаруживаемых по результатам ВТД дефектов. А именно: 

- Методические рекомендации по оценке сходимости результатов ВТД с данными наружного 
обследования различных видов дефектов с целью оценки качества работ подрядных 
организаций»; 

- Инструкция по проведению наружного обследования труб в шурфах по результатам ВТД. 

3. Учитывая тенденцию роста количества труб со стресс-коррозионными дефектами требуется 
продолжение исследований механизмов зарождения и развития данных дефектов с учетом условий и 
режимов эксплуатации газопроводов в рамках программы взаимодействия ООО «Газпром трансгаз 
Нижний Новгород» и ООО «Газпром ВНИИГАЗ» на 2018-2020 годы. 

 

 

<#> 18 



 

 

Спасибо за внимание! 

 

 
Начальник службы неразрушающего контроля и диагностики  

ИТЦ – филиала ООО «Газпром трансгаз Нижний Новгород» 

Зазнобин Виктор Александрович 

т. (730) 22279 

<#> 



Совещание  по рассмотрению результатов 

ПХД за 2015 год  
<#> 

Подтверждение результатов ВТД, проведение наружного 

обследования в шурфах 

План-схема шурфовок 

по результатам ВТД 

2017 
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Общее количество дефектов, выявленных по результатам 

ВТД, в 2008-21018 г.г. 

Технологические дефекты 
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Коррозионные дефекты 



Совещание  по рассмотрению результатов 

ПХД за 2015 год  
<#> 
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Проверка готовности оборудования АО «Газпром оргэнергогаз» 
2018г.  

№ точки  

Значение тангенциальной составляющей магнитного поля, кА/м 

(по модулю) 

1-й пояс датчиков 2-й пояс датчиков 

согласно  

Р Газпром 2-2.3-919-

2015 (Приложение В, 

таблица В.1) 

0 0,0 0,8 – 

5 0,0 0,8 – 

10 0,8 0,8 – 

15 0,0 4,0 – 

20 3,2 4,8 ≥10 

25 0,8 5,6 ≥10 

30 3,6 5,6 ≥10 

35 3,2 6,4 ≥10 

40 4,0 4,8 ≥10 

45 5,6 4,8 ≥10 

50 7,2 4,0 ≥10 

55 11,1 0,0 – 

60 12,7 0,0 – 

65 0,0 0,0 – 

70 0,0 0,0 – 

 

 



Устранение дефектов по ВТД ЛЧ МГ на 01.04.2018 г. 
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Протяженность ВТД ЛЧ, км 

Дефекты 

Всего 

выявле

но 

Устранено 

критическ

их  

Всего 

выявле

но 

Устранен

о 

критическ

их  

Всего 

выявлен

о 

Устранен

о 

критичес

ких  

Всего 

выявле

но 

Устранен

о 

критичес

ких  

Всего 

выявлен

о 

Устране

но 

критичес

ких  

Всего 

выявле

но 

Устранен

о 

критическ

их  

Трещиноподо-

бные 
0 4 1 0 4 1 42 35 168 113 88 51 

Сварного шва 1924 191 
1046

8 
108 3571 122 1570 133 3908 144 2271 44 

Коррозионные 21963 1943 
1832

6 
958 6616 366 53921 427 38443 563 15929 47 

Геометрии 945 55 825 39 504 41 161 23 369 8 74 5 

Технологические 1648 142 4424 45 3597 96 2461 34 2273 40 937 32 

Прочие 414 17 260 18 336 18 144 12 527 34 924 10 

ИТОГО 26894 2352 34304 1168 14628 644 58299 664 45688 902 20223 189 
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Подтверждение результатов ВТД, проведение наружного 
обследования в шурфах 

   



Совещание  по рассмотрению результатов 

ПХД за 2015 год  
<#> 

Подтверждение результатов ВТД, проведение наружного 
обследования в шурфах 

25 



Модернизация стенда 

6 

1-хомут из полосы стальной 5х50 (в районе 

лотков) 

2-труба стальная Ду 1400 

3-петли монтажные 

4-утяжелители УБО-1 

5-плиты стеновые пазогребневые (бетонные) 

1800х60х250 (второй ряд) 

6-плиты бетонные пазогребневые (бетонные) 

1800х6000х250 

7-подготовка основания из песка t=150 мм 

8-спланированный грунт основания 

9-уголок 50х50 

 

10-соединения хомута с монтажной петлей 

выполненные на сварке 

11-изолирующая вставка для исключения 

контакта с УБО-1 

12-для предотвращения размыкания 

утяжелителей выполнена попарная обвязка 

блоков по периметру стальной полосой 5х50 

13-второй ряд плит уложенный попарно  

вдоль продольной оси стенда 

14-первый ряд плит уложенный горизонтально 

поперек продольной оси стенда 

 

Примеры искусственных дефектов в основном металле труб  и сварных соединениях испытательной 

трубно секции 

1 2 

3 4 

1. Пропил на продольном сварном шве глубиной 8 мм 

2. Засверловки на продольном сварном шве Ø 20мм 

3. Зона пропилов на основном теле трубы различной 

шириной и глубиной  

4. Выборка металла на основном теле трубы размерами 

100х50х3мм 

1. Дефект формы шва (подрезы) 

2. Дефект формы шва (утяжина) 

3. Непровар в корне шва из-за смещения кромок 

4. Поры, шлаковые включения 

5. Трещина 

Примеры дефектов в сварных соединениях испытательного стенда 


